ZPS - FREZOVACI NASTROJE

SK Frézy - SC Endmills - VHM Fraser - SC ®pe3bi



SKUPINY MATERIALU
MATERIAL GROUPS
MATERIALGRUPPEN
®PYIMbl MATEPVATIOB

Skupina
Group
Gruppe
Ipynna

Material
Material
Material
Matepuan

Nizkolegované oceli

Plain carbon steel
Unlegierter Stahl
Hu3skonervpoBaHHble cTanm

Legované oceli

Alloy steel

Legierter Stahl
NernpoBaHHble ctanu

Vysocelegované / Nastrojové oceli

High alloy steel / Tool steel

Hochegierter Stahl / Werkzeugstahl
BbicokonernpoBaHHble/VIHCTpyMeHTanHble ctanm

Austenitické/ Feritické nerezi
Austenitic / Ferritic Stainless steel
Rostbestandiger Stahl Aust. / Ferr.
HepxaBetowmne cranu ayCTEHUTHbIE

Martenzitické nerezi

Martenzitic Stainless steel
Rostbestandiger Stahl Mart.
HepxxaBetowime ctanm mapTeHCUTHbIE

Sed3 litina
Grey cast iron
Grauguss
Yepbln YyryH

Tvarna litina
Ductile cast iron
Spharoguss
KoBkuii vyryH

Nezelezné kovy

Non -ferrous alloys
Nichteisenmetalle
HexenesHble cnnasbl

Slitiny hliniku

Non-ferrous aluminium alloys
Aluminiumlegierungen
CnnaBbl antoMUHKS

Zaruvzdorné oceli legované Fe, Ni a Co

High temp. alloys Fe, Ni and Co based
Warmfeste Legierungen Fe, Ni a Co
YKaponpouHble cTanu, XpOMHUKeNeBble CnaBbl

Titanové slitiny; alfa a beta
Titanium alloys, alpha and beta
Titan Legierungen, alpha und beta
TutaHoBbIe cnnasbl

Vytvrditelné (kalené) oceli
Hardened materials
Geharte Stahl

KaneHble ctanu

Pevnost v tahu
Tensile strength
Zugfestigkeit
Mpenen npoyHocTu

Rm (MPa)

<600

<1200

<1400

<680

<820

<250

<530

<3000

<2100

Tvrdost
Hardness
Festigkeit

TBeppocTb

(HB)

<230

<350

<380

<220

<240

<280

<320

<110

<130

<350

<400

<55 HRC

Rezna rychlost Vc

m®

Cutting speed Vc
Schnittgeschwindigkeit Vc
Ckonoctb pe3aHus Ve
(m/min)

min. opt. max.
120 180 220
70 100 150
60 80 90
70 90 110
60 80 100
100 140 160
80 100 120
120 160 350
150 220 300
40 50 60
60 70 80
40 60 80




KONTAKT
CONTACT
KONTAKT
KOHTAKT

Sidlo spole¢nosti v 71. budové
Batova pramyslového arealu.

Company headquarters — building No. 71,
Bata Industrial Area.

Sitz der Gesellschaft im 71. Gebaude
des Bata Industrieareals.

MecToHaxoxgeHne komnanmm — 71 3gaHue
NPOMbILLIIEHHOro apeana «baTts».

ZPS — FREZOVACI NASTROJE a.s.

Divize Frézy a Divize Tepelného zpracovani
Tr. T. Bati ¢.p. 5334
760 01 Zlin

Ceska Republika

ICO 46966650
DIC CZ46966650

Sekretariat
Tel.: +420 576 777 510
Fax: +420 576 777 512

Email:
prodej@zps-fn.cz
sales@zps-fn.cz
verkauf@zps-fn.cz

www.zps-fn.cz

Miinchen

Obchod / Sales / Verkauf / lMpogaxa
b tel: +420 577 211 335
tel: +420 576 777 520
E= {cl: +420 577 211 335
mm tel: +420 573 776 910

Jizni Svahy

Autobusové
nadrazi

Fax: +420 576 777 512
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O SPOLECNOSTI
THE COMPANY

DAS UNTERNEHMEN
O MPEOMNPUATUMN

[~

Vazeni obchodni partnefi,

dovolte, abychom Vam predstavili nasi firmu:
Spoleénost ZPS — FREZOVACI NASTROJE a.s.

je vyrobcem fréz a poskytovatelem sluzeb tepelného
zpracovani kovl s dlouholetou tradici.

V dnesni pravni formé, tj. jako samostatna akciova
spole¢nost, existuje od roku 1992. Tradice vyroby
nastroju vSak saha az do 30. let 20. stoleti, kdy vyroba
nastrojl existovala ve strojirnach koncernu Bata.

Od 50. let byla vyroba nastroji soucasti spole¢nosti
ZPS Zlin.

Spole¢nost zaméstnava pres 120 spolupracovniki.
Podle vyrobniho produktu je €lenéna na 2 divize.

Divize Frézy a Divize Tepelného zpracovani

sidli ve Zling, v sidle spole¢nosti.

Divize Frézy

vyrabi Siroky sortiment standardnich a specialnich fréz.
Divize Tepelného zpracovani

poskytuje sluzby jak pro vlastni potfeby spolenosti, tak
pro externi zakazniky.

Jedna se o vakuové kaleni a iontovou nitridaci.

Systém managementu jakosti firmy je certifikovan dle
normy ISO 9001.

Ve v8ech divizich jsou nasi specialisté pfipraveni s Vami
konzultovat Vase problémy a navrhnout nejvhodnéjsi
postup pfi jejich Feseni.

Jsme presvédceni, ze naSe znalosti, zkuSenosti a kvalita
nasich vyrobku jsou zarukou Vasi spokojenosti!

LA
=N

Dear Business Partners,
Please let us introduce to you our company:

The company ZPS — FREZOVACi NASTROJE a.s.

is a traditional producer of milling cutters and provides
services of heat treatment of metals.

The company exists in its current legal form, as the
independent joint—stock company, since 1992. But the
tradition of the tools production started in 1930s, when
the tools production was founded in the Bata machine—
works. Since 1950s the tools production was part of the
ZPS Zlin company.

Today our company employs over 120 people. According
to the product, the company is divided into 2 divisions.

Division Milling Cutters and Division Heat Treatment
is seated in Zlin, which is also the seat of the company
headquarters.

Division Milling Cutters

produces a wide assortment of standard and special
milling cutters.

Division Heat Treatment

offers services for the own company purposes and also
for external customers. The services are mainly vacuum
hardening and ion nitridation.

The quality management system of the company is
certified according to the ISO 9001 norm.

In all divisions our experts are ready to consult with you
your problems and to offer the most appropriate steps
for their solution.

We believe that our knowledge, experience and our
products’ quality are assurance for your satisfaction!




O SPOLECNOSTI
THE COMPANY

DAS UNTERNEHMEN
O MPEOMNPUATUN
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Sehr geehrte Geschaftspartner,
gestatten Sie uns, lhnen unsere Firma vorzustellen:

Die Gesellschaft ZPS — FREZOVACI NASTROJE, a.s.
ist als Hersteller von Frasern und als Bieter der Dienste
im Bereich der Warmebehandlung der Metalle mit
langjahriger Tradition bekannt.

In der bestehenden Rechtsform, d.h. als sebstandige
Aktiongesellschaft, existiert die Gesellschaft seit

dem Jahr 1992. Die Tradition in der Fertigung von
Werkzeugen reicht aber bis in dreiziger Jahre des 20.
Jahrhunderts, wo die Produktion von Werkzeugen in den

Maschinenbaufabrik des Konzerns Bata integriert wurde.

Seit 50°" Jahren wurde die Produktion von Werkzeugen
ein Bestandteil der Gesellschaft ZPS-Zlin. In der
Gesellschaft werden uber 120 Mitarbeiter beschaftigt.
Nach dem Sortiment der Produkten ist die Gesellschaft
in zwei Divisionen aufgeteil.

Division Fraser und Division Warmebehandlung

mit dem Sitz in Zlin, im Sitz der Gesellschaft.

Die Division Fraser

produziert das breite Sortiment von standard und
Sonderfrésern.

Die Division Warmebehandlung

bietet die Dienste sowohl fir Eigenbedarf, als auch fiir die
externen Kunden. Es geht um Vakuumharten und lonen—
Nitrieren.

Das System der Qualitatssicherung in der Firma ist nach
der Norm ISO 9001 zertifiziert. In allen Divisionen sind
unsere Sprezialisten bereit, mit lhnen lhre Probleme

zu konsultieren und die beste Weise bei deren Lésung
vorzuschlagen.

Wir sind Uberzeugt, dass unsere Kenntnisse, Erfahrungen
und Qualitat unserer Erzeugnisse gewahrt die Garantie fir
Ihre Zufriedenheit.

YBaxaeMmble TOpro.ble NapTHEPDI,
Paspelumnte npeacrasnte Bam Hawy dpupmy:

AO «ZPS - FREZOVACI NASTROJE a.s.»,

KOMMaHWs ¢ MHOTONETHUMU TPaAMLMSAMU, SBNSIOLLAACS
npou3soautenem pes, a Takke NoCTaBLLMKOM

ycnyr B obnacTu Tennosov 06paboTku MeTannos.

B coBpemeHHon topugmndeckon hopme, T.e. Kak
CaMOCTOATENBHOE aKLMOHEepHOe 00LLECTBO,

OHa cyuwectByeT ¢ 1992 r. OgHako Tpaguumm
MHCTPYMEHTabHOIO NPOM3BOACTBA YXO4AT CBOMMU
KopHsaMM yxe B 30—e rogpl XX Beka, korga usrotosneHne
WHCTPYMEHTOB OCYLLECTBMSANOCh B MEXaHNYECKMX
MacTepckmx KoHuepHa «BbaTta». C 50—x net npon3BoacTBO
WHCTPYMEHTOB SIBMSNOCH COCTABHOW YacTbio KOMMNaHWUK
ZPS Zlin. B wrare komnaHum coctouT 6onee 120
COTPYOHUKOB. B COOTBETCTBMM C NPOU3BOACTBEHHBIM
NPOAYKTOM OHa pasfensercsa Ha 2 oTAeneHus.

OtaneneHue pes 1 OTaeneHne TensioBon o6paboTku
HaxoasaTcs B 3nuHe, Mo MECTY HaXOXOEHWS KOMMaHWK.
OTpeneHue cpes

NPON3BOAUT LUMPOKUIA aCCOPTUMEHT CTaHAAPTHbIX

1 cneumanbHbIX pes.

OTaeneHue TennoBow 06paboTKu

npefocTaBnsaeT ycrnyru Kak aAns yaoBneTBOpeHus
COBCTBEHHbIX NOTPEOHOCTEN KOMMaHMM, Tak U BHELLHMX
3aKa34nkoB. Peub nOET 0 BakyyMHOW 3akarnke u MOHHOM
a30TUPOBAHUMN.

Cunctema MeHeKMeHTa kavecTBa hupMbl
cepTucmumnpoBaHa Ha COOTBETCTBUE CTaHOAPTY

ISO 9001. Bo Bcex oTaeneHnsax MMerTcs Halum
cneumanuncTbl, roToBble MPOKOHCYNbTUpoBaTh Bac no
BCEM npobrnemam 1 NpeanoxuTe Hanbornee NoaxoaaLnn
NMOPSIAOK UX PELUEHUS.

Mbl y6exxaeHbl, YTO HalUW 3HaHWS, OMNbIT U Ka4eCcTBO
HaLlLMX U3genun SBnaTCA rapaHTuen Bawen
YAOBNETBOPEHHOCTM!
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S1006

S1116

S1114

S1154

S1004

S1014

S1204

S1214

S1404

S1414

S1206

OBSAH
CONTENS
INHALT
COOEPXAHWE

SK FREZY
SC END MILLS
VHM FRASER
SC ®PE3bI

DIN 6527K

DIN 6527L

DIN 6527K

DIN 6527L

DIN 6527K

DIN 6527L

DIN 6527K

FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, jednobfité, 30°

END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre, 30°
SCHAFTFRASER — KURZ, Zentrumschnitt, 30°

OPE3bl KOHUEBBLIE C UMNNHAPUYECKMM XBOCTOBWKOM,
KOPOTKWE, c ueHTpopexyLimm 3y6om, 30°

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, 2 bfity do stfedu, 45°
END MILLS — LONG, 2 teeth cut to centre, 45°
SCHAFTFRASER — LANG, bis Mitte schneidend, 45°

SPE3bl KOHLEEBBIE C LMNNHOPUYECKM XBOCTOBUKOM,
OJIMHHBIE, ¢ ueHTpopexyLwmum 3y6om, 45°

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, 1 bfit pres stfed, 45°

END MILLS — LONG, 1 tooth cut over centre, 45°
SCHAFTFRASER — LANG, Zentrumschnitt, 45°

OPE3bl KOHUEBBIE C UMNNHAPUYECKMM XBOCTOBWKOM,
OJIMHHBIE, ¢ ueHTpopexywwmum 3ybom, 45°

FREZY VALCOVE CELNi — DLOUHE, WR, 1 b¥it pfes stfed, 25°
END MILLS — LONG, WR, 1 tooth cut over centre, 25°
SCHAFTFRASER - LANG, WR, Zentrumschnitt, 25°

OPE3bl KOHUEBBLIE C UMNNHAPUYECKMM XBOCTOBWKOM,
OJIMHHBIE, WR, ¢ ueHTpopexyLimm 3y6om, 25°

FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, 1 btit pres stfed, 30°

END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre, 30°

SCHAFTFR ASER — KURZ, Zentrumschnitt, 30°

OPE3bl KOHUEBBLIE C UMNNHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM,
KOPOTKWE c ueHTpopexyLumm 3y6om, 30°

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, 1 bfit pres stfed, 30°
END MILLS — LONG, 1 tooth cut over centre, 30°
SCHAFTFRASER — LANG, Zentrumschnitt, 30°

OPE3bl KOHUEBBLIE C UMNNMHOPUYECKMM XBOCTOBVKOM
IOJIMHHBIE, ¢ ueHTpopexyLmm 3y6om, 30°

FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, 1 btit pres stfed, 30°

END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre, 30°

SCHAFTFR ASER — KURZ, Zentrumschnitt, 30°

OPE3bl KOHUEBBIE C UMNNHOPUYECKMM XBOCTOBWKOM,
KOPOTKWE c ueHTpopexyLumm 3y6om, 30°

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, 1 bfit pres stfed, 30°
END MILLS — LONG, 1 tooth cut over centre, 30°
SCHAFTFRASER - LANG, Zentrumschnitt, 30°

OPE3bl KOHLIEBBIE C UMNMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM
OJTMHHBIE, ¢ ueHTpopexyLwmm 3ybom, 30°

FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, 1 btit pres stfed, 45°

END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre, 45°

SCHAFTFR ASER — KURZ, Zentrumschnitt, 45°

OPE3bl KOHLEBBIE C UMANTMHOPUYECKM XBOCTOBUMKOM,
KOPOTKWE c ueHTpopexyLumm 3ybom, 45°

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, 1 bfit pres stfed, 45°

END MILLS — LONG, 1 tooth cut over centre, 45°

SCHAFTFR ASER — LANG, Zentrumschnitt, 45°

OPE3bl KOHUEBBLIE C UMNNHOPNYECKMM XBOCTOBWKOM,
OJTMHHBIE, c ueHTpopexyLwwmm 3ybom, 45°

FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, 2 brity do stfedu, 30°

END MILLS — SHORT, 2 teeth cut to centre, 30°
SCHAFTFRASER — KURZ, bis Mitte schneidend, 30°

®PE3bl KOHLEBBIE C LIWNNHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM,
KOPOTKWE, c ueHTpopexyLmm 3y6om, 30°
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S1216

S1316

S1316L

S1416X

S1136

S1096

S1196

S3500

S3600

S5106

S5116

OBSAH
CONTENS
INHALT
COOEPXAHWE

SK FREZY
SC END MILLS
VHM FRASER
SC OPES3bI

DIN 6527L

DIN 6527L

DIN 6527L

DIN 6527L

DIN 6527L

DIN 6527L

DIN 6527K

DIN 6527L

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, 2 brity do stfedu, 30°
END MILLS — LONG, 2 teeth cut to centre, 30°
SCHAFTFRASER — LANG, bis Mitte schneidend, 30°

OPE3bl KOHUEBBLIE C UMNNHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM,
OJTMHHBIE, ¢ ueHTpopexyLwmum 3y6om, 30°

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, jemnozubég, 45°
SHELL END MILLS - LONG, fine teeth, 45°
WALZENSTIRNFRASER — LANG, feingezahnt, 45°
OPES3bI LMNNHOPUYECKUE TOPLIEBbBIE, AJTMHHBIE,
Menko3ybble, 45°

FREZY VALCOVE CELNI — EXTRA DLOUHE, jemnozubg, 45°
SHELL END MILLS — EXTRA LONG, fine teeth, 45°
WALZENSTIRNFRASER — EXTRA LANG, feingezahnt, 45°
SPE3bI LMNNHOPUYECKUE TOPLIEBBIE EKCTPA AJIMHHBIE,
mMenko3ybble, 45°

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, 2 bfity do stfedu, 35°— 38°
END MILLS — LONG, 2 teeth cut to centre, 35°— 38°
SCHAFTFRASER — LANG, bis Mitte schneidend, 35°— 38°
OPE3bl KOHUEBBLIE C UMNNHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM,
OJIMHHBIE, ¢ ueHTpopexyLwmum 3ybom, 35°— 38°

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, CB, 2 bfity do stfedu, 45°
END MILLS — LONG, CB, 2 teeth cut to centre, 45°
SCHAFTFRASER - LANG, CB, bis Mitte schneidend, 45°
OPE3bl KOHUEBBIE C UMNNHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM,
OJIMHHBIE, CB, ¢ ueHTpopexyLumm 3y6om, 45°

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, HR, 2 brity do stfedu, 20°
END MILLS — LONG, HR, 2 teeth cut to centre, 20°
SCHAFTFRASER — LANG, HR, bis Mitte schneidend, 20°
OPE3bl KOHLEBBIE C UATTMHOPUYECKM XBOCTOBUMKOM,
OJIMHHBIE, HR, c ueHTpopexyLum 3y6om, 20°

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, HR, 2 brity do stfedu, 45°
END MILLS — LONG, HR, 2 teeth cut to centre, 45°
SCHAFTFRASER — LANG, HR, bis Mitte schneidend, 45°
OPE3bl KOHLEBBIE C UANTMHOPUYECKM XBOCTOBUMKOM,
OJIMHHBIE, HR, c ueHTpopexyLum 3ybom, 45°

FREZY NA SRAZENI HRAN, 90°, 60°
CHAMFER END MILLS, 90°, 60°
ENTGRATFRASER, 90°, 60°
PPE3blI OQHOYITIOBbIE, 90°, 60°

FREZY CTVRTKRUHOVE VYDUTE
CORNER ROUNDING CONCAVE CUTTERS
VIERTELRUND-PROFILFRASER KONKAV
PPE3bl CEKTOPHbIE BbIrHYTbBIE

FREZY KOPIROVACI — KRATKE, 2zubé

DIE SINKING CUTTERS — SHORT, 2 — fluted
RADIUSFRASER — KURZ, Zweischneider
OPES3bI KOMUPYHOLWNE, KOPOTKUE, oBy3ybble

FREZY KOPIROVAC| — DLOUHE, 2zubé

DIE SINKING CUTTERS - LONG, 2 — fluted
RADIUSFRASER - LANG, Zweischneider
PPE3bI KOMUPYIOLWNE, ONMMHHBIE, aBy3y6ble

19
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FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, jednobyité, 30°

END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre, 30°
SCHAFTFRASER — KURZ, Zentrumschnitt, 30°
®PE3bl KOHLIEBLIE C LMITNMHOPUYECKNM XBOCTOBUKOM,

KOPOTKWE, ¢ ueHTpopexyLimum 3ybom, 30°
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4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wwmit cnyyaii dope3vpoBkm

44 — Hrubovani « Roughing ¢ Schrupp Bearbeitung « YepHoBasi onepaums

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $100602.030

D

h 10
3
4
5
6
8
10
12
Ap Ae 7

[1,5D] [0,2D]

4,5 0,6 1
6,0 0,8 1
7,5 1,0 1
9,0 1,2 1
12,0 1,6 1
15,0 2,0 1
18,0 2,4 1

fz1
.
0,015
0,025
0,030
0,035
0,040
0,050
0,065

typ  A=30
N =20

z=1 @ K30

11
13
13
19
22
26

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHnue

fz2
.
0,025
0,035
0,040
0,050
0,055
0,070
0,090

o

o

C

0P

50
54
54
54
58
66
73
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JEL L (U U UL (L U

N
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S1006

CODE

S100602.030
S$100602.040
S100602.050
$100602.060
S100602.080
$100602.100
S100602.120

fz

0,005
0,010
0,015
0,020
0,025
0,030
0,035



S1116

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, 2 bfity do stfedu, 45°
END MILLS — LONG, 2 teeth cut to centre, 45°

SCHAFTFRASER - LANG, bis Mitte schneidend, 45°

®PE3bl KOHUEBBLIE C UWINHAOPUYECKMM XBOCTOBVKOM,
ONMNHHBIE, ¢ ueHTpopexyLwmum 3y6om, 45°

ER

typ  A=45°
N =17

g‘p K30

45°

HA HB
:] |:] 0.05-0.20

O 22 @

'ii"; ~——

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHnue

00

T W
) )

D | L d z CODE CODE
h 10 h 6
3 8 57 6 2 S111602.030  S111612.030
4 11 57 6 2 S111602.040  S111612.040
5 13 57 6 2 S111602.050  S111612.050
6 13 57 6 2 S111602.060  S111612.060
8 19 63 8 2 S111602.080  S111612.080
10 22 72 10 2 S111602.100  S111612.100
12 26 83 12 2 S111602.120  S111612.120
16 32 92 16 2 S111602.160  S111612.160
20 38 104 20 2 S111602.200  S111612.200

ﬁ»

T j“p

A Ae fz1  fz2 A Ae

g [1,573] [0,2D] z . *" e [13] [1D] z fz

3 45 06 2 0020 0,030 3 3 3 2 0010

4 60 08 2 0030 0,040 4 4 4 2 0015

5 75 10 2 0035 0,040 5 5 5 2 0,020

6 90 12 2 0040 0,055 6 6 6 2 0025

8 120 16 2 0045 0,060 8 8 8 2 0,030

10 150 2,0 2 0055 0075 10 10 10 2 0035

12 180 24 2 0070 0,095 12 12 12 2 0,040

16 240 372 2 0,090 0,120 16 16 16 2 0,060

20 300 40 2 0140 0,180 20 20 20 2 0,080

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wuit cnyyaii dopeanpoBkm

44 — Hrubovani » Roughing  Schrupp Bearbeitung * YepHoBasi onepaumsi

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $111612.030



FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, 1 biit pfes stfed, 45°

END MILLS - LONG, 1 tooth cut over centre, 45°
SCHAFTFRASER — LANG, Zentrumschnitt, 45°

®PE3bl KOHLIEBbIE C LIMITMHOPUYECKUM XBOCTOBWKOM
OJNMMHHBIE, ¢ ueHTpopexyLmum 3y6om, 45°

typ  A=45°
Klp ¥=15° QA’ K30
| =] RN
S s e i T
l
L % =[O
Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHnue
00
oA W
) )
D | L d z CODE CODE
h1 hé
3 8 57 6 3 S111402.030  S111412.030
4 11 57 6 3 S111402.040  S111412.040
5 13 57 6 3 S111402.050  S111412.050
6 13 57 6 3 S111402.060  S111412.060
8 19 63 8 3 S111402.080  S111412.080
10 22 72 10 3 S111402.100  S$111412.100
12 26 83 12 3 S111402.120  S111412.120
16 32 92 16 3 S111402.160  S111412.160
20 38 104 20 3 S111402.200  S111412.200
e,
7 jAp
A Ae fz1  fz2 A Ae
g [1,573] [0,2D] z . * e [13] [1D] z
3 45 06 3 0020 0,030 3 3 3 3 0010
4 60 08 3 0030 0,040 4 4 4 3 0015
5 75 10 3 0035 0,045 5 5 5 3 0,020
6 90 12 3 0040 0,055 6 6 6 3 0025
8 120 16 3 0045 0,060 8 8 8 3 0,030
10 150 2,0 3 0055 0,075 10 10 10 3 0035
12 180 24 3 0070 0,095 12 12 12 3 0,040
16 240 32 3 009 0,120 16 16 16 3 0,060
20 300 40 3 0140 0,180 20 20 20 3 0,080

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wuit cnyyaii dopeanpoBkm

44 — Hrubovani » Roughing  Schrupp Bearbeitung * YepHoBasi onepaumsi

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $111412.030

S1114




FREZY VALCOVE CELN| — DLOUHE, WR, 1 bfit ptes stfed, 25°
END MILLS — LONG, WR, 1 tooth cut over centre, 25°
SCHAFTFRASER - LANG, WR, Zentrumschnitt, 25°

®PE3bI KOHLIEBbLIE C LWNTNMHAPUYECKM XBOCTOBMKOM,

S1154

OJIMHHBIE, WR, ¢ ueHTpopexyLumm 3yb6om, 25°

X 25°
e Z» K30
DIN 6535 DIN 6535 45°
- HA HB )
e
Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHnue
DIN 6535 DIN 6535
HA HB
L [
D | L d z CODE CODE
h10 h 6
6 13 57 6 3 S115402.060 S115412.060
8 19 63 8 3 S115402.080 S115412.080
10 22 72 10 3 S115402.100 S115412.100
12 26 83 12 3 S115402.120 S115412.120
16 32 92 16 3 S115402.160 S115412.160
20 38 104 20 3 S115402.200 S115412.200
‘ Ae
-
Ap Ae fz1 fz2 Ap Ae
g [2,0D] [0,4D] z . * e [1,25D] [1D] z =
6 12,0 2,4 3 0,055 0,065 6 7,5 6 8 0,040
8 16,0 3,2 ) 0,060 0,080 8 10,0 8 8 0,060
10 20,0 4,0 3 0,080 0,100 10 12,5 10 8 0,080
12 24,0 4,8 3 0,100 0,140 12 15,0 12 5 0,100
16 32,0 6,4 3 0,120 0,160 16 20,0 16 3 0,120
20 40,0 8,0 ) 0,160 0,200 20 25,0 20 53 0,140
4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wwuit crnyyaii dopeanpoBkm
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung ¢ YepHoBas onepauus
Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $115412.060

10



FREZY VALCOVE CELNI -

KRATKE, 1 bfit pies stfed, 30°

END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre, 30°
SCHAFTFR ASER - KURZ, Zentrumschnitt, 30°
®PE3bI KOHLIEBLIE C LWMITNMHOPUYECKNM XBOCTOBUKOM,

KOPOTKWE c ueHTpopexyLumm 3ybom, 30°

hj Ap

&)

o o OB~ W

10
12
16
20

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wuit cnyyaii dopeanpoBkm

44 — Hrubovani » Roughing  Schrupp Bearbeitung * YepHoBasi onepaumsi

Ap
[0,75D]
2,25
3,00
BV5!
4,50
6,00
7,50
9,00
12,00
15,00

Ae
[0,2D]
0,6
0,8
1,0
1,2
1,6
2,0
2,4
3,2
4,0

o o o~ w =0

10
12
16
20

N

NN DNDDNDDNDDNDDNDDNDDND

@

© N o o b

11
12
16
20

fz1
.
0,015
0,020
0,025
0,030
0,035
0,040
0,050
0,065
0,080

A=30°
¥=12°

fyp

O

Z» K30

90°

DIN 6527K

Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnenue

000060060

50
54
54
54
58
66
73
82
92

fz 2
*
0,025
0,030
0,035
0,045
0,050
0,060
0,075
0,095
0,120

N

N NN DNDNMNDNDNDNDDNDDN

A
2 [O,SFI))]
3 1,5
4 2,0
5 2,5
6 3,0
8 4,0
10 5,0
12 6,0
16 8,0
20 10,0

Ae
[1D]

3

o o o1 b

10
12
16
20

O

L

CODE

S100402.030
S100402.040
S100402.050
S100402.060
S100402.080
S100402.100
S100402.120
S100402.160
S$100402.200

N

NN DNDNDDNDDNDDNDDNDDND

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $100412.030

)

CODE

S$100412.030
S$100412.040
S$100412.050
S$100412.060
S100412.080
S100412.100
S100412.120
S100412.160
$100412.200

0,010
0,015
0,020
0,025
0,030
0,035
0,040
0,050
0,060

S1004

1



S1014

12

DIN 6527L

FREZY VALCOVE CELNI -

END MILLS — LONG, 1 tooth cut over centre, 30°
SCHAFTFRASER — LANG, Zentrumschnitt, 30°
®PES3bI KOHLIEBBIE C LWNTNHAPUYECKM XBOCTOBUKOM

ONMNHHBIE, ¢ ueHTpopexyLwmum 3y6om, 30°

t A=30°
i Z» K30
| o EEE . —
]
OO AlTi
I\
L O
Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHnue
DIN 6535 DIN 6535
HA HB
L [
D | L d z CODE CODE
h1 h6
3 7 57 6 2 S101402.030 S101412.030
4 8 57 6 2 S101402.040 S101412.040
5 10 57 6 2 S101402.050 S101412.050
6 10 57 6 2 S101402.060 S101412.060
8 16 63 8 2 S101402.080 S101412.080
10 19 72 10 2 S101402.100 S101412.100
12 22 83 12 2 S101402.120 S101412.120
16 26 92 16 2 S101402.160 S101412.160
20 32 104 20 2 S101402.200 S101412.200
‘ Ae
-
Ap Ae fz1 fz2 Ap Ae
g [1,5D] [0,2D] z . * e [0,75D]  [1D] z
3 4,5 0,6 2 0,010 0,020 3 2,25 3 2 0,010
4 6,0 0,8 2 0,015 0,025 4 3,00 4 2 0,012
5 7,5 1,0 2 0,020 0,030 5 3,75 5 2 0,015
6 9,0 1,2 2 0,025 0,040 6 3,50 6 2 0,017
8 12,0 1,6 2 0,030 0,045 8 6,00 8 2 0,020
10 15,0 2,0 2 0,035 0,055 10 7,50 10 2 0,025
12 18,0 2,4 2 0,045 0,070 12 9,00 12 2 0,030
16 24,0 3,2 2 0,060 0,090 16 12,00 16 2 0,040
20 30,0 4,0 2 0,070 0,110 20 15,00 20 2 0,050
4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wuit cnyyaii dopeanpoBkm
44 — Hrubovani » Roughing  Schrupp Bearbeitung * YepHoBasi onepaumsi
Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $101412.030

DLOUHE, 1 biit pfes stfed, 30°




FREZY VALCOVE CELNI -

KRATKE, 1 bfit pies stfed, 30°

END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre, 30°

®
fn SCHAFTFR ASER — KURZ, Zentrumschnitt, 30° DIN 6527K S1204
®PES3bl KOHLUEBbIE C LMTNMHAOPUYECKM XBOCTOBUKOM,
KOPOTKWE c ueHTpopexyLumm 3ybom, 30°
’ryp A=30°
e Z» K30
S o _——
D[ T 12 @% e w0 -
e
L
L OOO ALTIN
Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHnue
DIN 6535 DIN 6535
HA HB
L) )
D | L d z CODE CODE
h1 h6
3 4 50 6 3 S$120402.030 S120412.030
4 5 54 6 3 S120402.040 S120412.040
5 6 54 6 3 S120402.050 S120412.050
6 7 54 6 3 S120402.060 S120412.060
8 9 58 8 3 S120402.080 S120412.080
10 11 66 10 3 S120402.100 S120412.100
12 12 73 12 3 S120402.120 S120412.120
16 16 82 16 3 S120402.160 S120412.160
20 20 92 20 3 S120402.200 S120412.200
‘ Ae
|
Ap Ae fz1 fz2 Ap Ae
g [0,75D] [0,2D] £ . * 2 [0,25D]  [1D] 2 [
3 2,25 0,6 3 0,015 0,025 3 0,75 3 3 0,010
4 3,00 0,8 ) 0,020 0,030 4 1,00 4 8 0,015
5 3,75 1,0 3 0,025 0,035 5 1,25 5 3 0,020
6 4,50 1,2 B 0,030 0,045 6 1,50 6 8 0,025
8 6,00 1,6 3 0,035 0,050 8 2,00 8 3 0,030
10 7,50 2,0 ) 0,040 0,060 10 2,50 10 53 0,035
12 9,00 2,4 3 0,050 0,075 12 3,00 12 3 0,040
16 12,00 3,2 ) 0,065 0,090 16 4,00 16 53 0,045
20 15,00 4,0 3 0,080 0,120 20 5,00 20 3 0,055

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wuit cnyyaii dopeanpoBkm

44 — Hrubovani » Roughing  Schrupp Bearbeitung * YepHoBasi onepaumsi

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $120412.030

13



S1214

14

DIN 6527L

FREZY VALCOVE CELNI -

END MILLS — LONG, 1 tooth cut over centre, 30°
SCHAFTFRASER — LANG, Zentrumschnitt, 30°
®PES3bI KOHLIEBBIE C LWNTNHAPUYECKM XBOCTOBUKOM

ONMNHHBIE, ¢ ueHTpopexyLwmum 3y6om, 30°

DLOUHE, 1 biit pfes stfed, 30°

’ryp A=30°
e Q» K30
"\‘ :l;: 6535 ;I;: 6535 90°
=SS =
—_ OO
ALTIN
L s B
Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHnue
DIN 6535 DIN 6535
HA HB
L) )
D | L d z CODE CODE
h1 h6
3 7 57 6 3 S121402.030 S121412.030
4 8 57 6 3 S121402.040 S121412.040
5 10 57 6 3 S121402.050 S121412.050
6 10 57 6 3 S121402.060 S121412.060
8 16 63 8 3 S121402.080 S121412.080
10 19 72 10 3 S121402.100 S121412.100
12 22 83 12 3 S121402.120 S121412.120
16 26 92 16 3 S121402.160 S121412.160
20 32 104 20 3 S121402.200 S121412.200
‘Ae
|
Ap Ae fz1 fz2 Ap Ae
g [1,5D] [0,2D] £ . * 2 [0,5D]  [1D] 2
3 45 0,6 3 0,010 0,020 3 1,5 3 3 0,010
4 6,0 0,8 3 0,015 0,025 4 2,0 4 3 0,012
5 7,5 1,0 3 0,020 0,030 5 2,5 5 5 0,015
6 9,0 1,2 ) 0,025 0,040 6 3,0 6 3 0,020
8 12,0 1,6 3 0,030 0,045 8 4,0 8 3 0,025
10 15,0 2,0 ) 0,035 0,055 10 5,0 10 3 0,030
12 18,0 2,4 3 0,045 0,070 12 6,0 12 3 0,035
16 24,0 3,2 ) 0,060 0,090 16 8,0 16 3 0,040
20 30,0 4,0 3 0,075 0,115 20 10,0 20 3 0,050

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wuit cnyyaii dopeanpoBkm

44 — Hrubovani » Roughing  Schrupp Bearbeitung * YepHoBasi onepaumsi

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $121412.040



FREZY VALCOVE CELNI -

KRATKE, 1 bfit pies stfed, 45°

END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre, 45°

®
fn SCHAFTFR ASER — KURZ, Zentrumschnitt, 45° DIN 6527K S1404
®PES3bl KOHLUEBbIE C LMTNMHAOPUYECKM XBOCTOBUKOM,
KOPOTKWE c ueHTpopexyLimm 3ybom, 45°
’ryp A=45°
e Q» K30
DING535 DING535 90° g p—
=1 © B8 [ —
L
L OOO ALTIN
Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnenue
DIN 6535 DIN 6535
HA HB
L) )
D | L d z CODE CODE
h1 h 6
3 4 50 6 3 S140402.030 S140412.030
4 5 54 6 3 S140402.040 S140412.040
5 6 54 6 3 S140402.050 S140412.050
6 7 57 6 3 S140402.060 S140412.060
8 9 58 8 3 S140402.080 S140412.080
10 11 66 10 3 S140402.100 S140412.100
12 12 73 12 3 S140402.120 S140412.120
16 16 82 16 3 S140402.160 S140412.160
20 20 92 20 3 S140402.200 S140412.200
‘ Ae
|
Ap Ae fz1 fz2 Ap Ae
g [0,75D] [0,2D] £ . * 2 [0,25D]  [1D] 2 [
3 2,25 0,6 3 0,025 0,035 3 0,75 3 3 0,015
4 3,00 0,8 ) 0,030 0,040 4 1,00 4 8 0,017
5 3,75 1,0 3 0,035 0,045 5 1,25 5 3 0,025
6 4,50 1,2 B 0,040 0,055 6 1,50 6 8 0,030
8 6,00 1,6 3 0,045 0,060 8 2,00 8 3 0,035
10 7,50 2,0 ) 0,050 0,070 10 2,50 10 53 0,040
12 9,00 2,4 3 0,060 0,090 12 3,00 12 3 0,050
16 12,00 3,2 ) 0,090 0,120 16 4,00 16 53 0,065
20 15,00 4,0 3 0,110 0,150 20 5,00 20 3 0,080

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wuit cnyyaii dopeanpoBkm

44 — Hrubovani » Roughing  Schrupp Bearbeitung * YepHoBasi onepaumsi

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $140412.030

15



S1414

DIN 6527L

FREZY VALCOVE CELNI -

END MILLS — LONG, 1 tooth cut over centre, 45°
SCHAFTFR ASER — LANG, Zentrumschnitt, 45°
®PE3bI KOHLIEBbLIE C LWNTNMHOPUYECKNM XBOCTOBMKOM,

OJIMHHBIE, c¢ ueHTpopexyLwum 3ybom, 45°

’ryp A=45°
R DIN 6535 DIN 6535 90° -
DE I I R 6I; HA HB
L
L OOO ALTIN
Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnenue
DIN 6535 DIN 6535
HA HB
L) )
D | L d z CODE CODE
h1 h6
3 7 57 6 3 S141402.030 S141412.030
4 8 57 6 3 S141402.040 S141412.040
5 10 57 6 3 S141402.050 S141412.050
6 10 57 6 3 S$141402.060 S141412.060
8 16 63 8 3 S$141402.080 S141412.080
10 19 72 10 3 S$141402.100 S141412.100
12 22 83 12 3 S$141402.120 S141412.120
16 26 92 16 3 S$141402.160 S141412.160
20 32 104 20 3 S$141402.200 S141412.200
‘ﬁb
|
Ap Ae fz1 fz2 Ap Ae
g [1,5D] [0,2D] £ . . 2 [0,5D] [1D] 2
3 4,5 0,6 g 0,020 0,030 3 1,5 3 3 0,010
4 6,0 0,8 3 0,025 0,035 4 2,0 4 3 0,012
5 7,5 1,0 3 0,030 0,040 5 2,5 5 3 0,017
6 9,0 1,2 3 0,035 0,050 6 3,0 6 3 0,025
8 12,0 1,6 3 0,040 0,055 8 4,0 8 3 0,030
10 15,0 2,0 3 0,045 0,065 10 5,0 10 3 0,035
12 18,0 24 3 0,060 0,090 12 6,0 12 3 0,040
16 24,0 3,2 3 0,080 0,110 16 8,0 16 3 0,045
20 30,0 4,0 3 0,100 0,140 20 10,0 20 3 0,055

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wuit cnyyaii dopeanpoBkm

44 — Hrubovani » Roughing  Schrupp Bearbeitung * YepHoBasi onepaumsi

DLOUHE, 1 biit pfes stfed, 45°

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $141412.030

16




FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, 2 bfity do stfedu, 30°

END MILLS — SHORT, 2 teeth cut to centre, 30°

®
fn SCHAFTFRASER — KURZ, bis Mitte schneidend, 30° DIN 6527K S1206
®PE3bl KOHLIEBBIE C LIMNMHAPUYECK/M XBOCTOBUKOM,
KOPOTKWE, ¢ ueHTpopexyLimum 3ybom, 30°
typ  A=30° K@
N - y=12° QA’ K30
R
i : T S hed S —
1 =X - B B
l
- 00 I .-
L O ALTIN Rl
Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnenue
DIN 6535 DIN 6535
HA HB
O /™
D | L d z CODE CODE
h1 hé
3 5 50 6 4 S120602.030 S120612.030
4 8 54 6 4 $120602.040  S120612.040
5 9 54 6 4 $120602.050  S$120612.050
6 10 54 6 4 $120602.060 S120612.060
8 12 58 8 4 $120602.080  S$120612.080
10 14 66 10 4 $120602.100  S120612.100
12 16 73 12 4 $120602.120  S120612.120
16 22 82 16 4 $120602.160  S120612.160
20 26 92 20 4 $120602.200  S$120612.200
‘1&»
e
Ap Ae fz1 fz2 Ap Ae
o [,0]  [0,2D] z . *" e [0,25D] [1D] z E
3 3 0,6 4 0015 0,025 3 0,75 3 4 0010
4 4 0,8 4 0020 0,030 4 1,00 4 4 0,012
5 5 1,0 4 0025 0,035 5 1,25 5 4 0017
6 6 1,2 4 0030 0,045 6 1,50 6 4 0,020
8 8 1,6 4 0035 0,050 8 2,00 8 4 0025
10 10 2,0 4 0040 0,060 10 250 10 4 0,030
12 12 2,4 4 0050 0,075 12 300 12 4 0035
16 16 3,2 4 0065 0,090 16 400 16 4 0,040
20 20 4,0 4 0080 0,120 20 500 20 4 0,045

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wuit cnyyaii dopeanpoBkm

44 — Hrubovani » Roughing  Schrupp Bearbeitung * YepHoBasi onepaumsi

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $120612.030

17



S1216

- =<

hj Ap

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wuit cnyyaii dopeanpoBkm

&)

0 o OB~ W

10
12
16
20

DIN 6527L

Ap
[1,75D]
5,25
7,00
8,75
10,50
14,00
17,50
21,00
28,00
35,00

Ae
[0,2D]
0,6
0,8
1,0
1,2
1,6
2,0
2,4
3,2
4,0

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, 2 bfity do stfedu, 30°

END MILLS — LONG, 2 teeth cut to centre, 30°
SCHAFTFRASER - LANG, bis Mitte schneidend, 30°

®PE3bl KOHLEBBLIE C LIWINNHOPUYECKUM XBOCTOBWKOM,
ONMNHHBIE, ¢ ueHTpopexyLwmum 3y6om, 30°

o o o~ w=a0

10
12
16
20

11 &

N

L e e

000060060

11
13
13
19
22
26
32
38

fz1
.
0,010
0,015
0,020
0,025
0,030
0,035
0,045
0,060
0,075

typ  A=30°

N NE/S
DIN 6535 DIN 6535
HA HB

Z‘p K30

90°

(D
o B8 =

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHnue

57
57
57
57
63
72
83
92
104

fz 2
*
0,015
0,020
0,025
0,040
0,045
0,055
0,070
0,090
0,115

44 — Hrubovani » Roughing « Schrupp Bearbeitung * YepHoBasi onepaumsi

N

B T - N S N S S >N

O

L

CODE

S$121602.030
S$121602.040
S121602.050
S121602.060
S121602.080
S121602.100
S$121602.120
S121602.160
$121602.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $121612.030

18

———

)

CODE

$121612.030
S$121612.040
S$121612.050
S$121612.060
S$121612.080
S$121612.100
S$121612.120
S$121612.160
$121612.200



FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, jemnozubg, 45°

END MILLS - LONG, fine teeth, 45°
SCHAFTFRASER — LANG, feingezahnt, 45°

OJNMMHHBIE, menko3y6bble, 45°

typ  A=L5® B

H K=12° z’

i ' A R ad
=< 6blk

|
= OO I
: | 7S B k3o

®PE3bl KOHLEBBIE C LUMNNHOPUYECKM XBOCTOBWKOM,

DIN 6527L

Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnenue

000060060

D I L d
h 10 h6
13 57 6
8 19 63 8
10 22 72 10
12 26 83 12
16 32 92 16
20 38 104 20
Ae_
T j“p
D Ap Ae1 Ae2 z fz1 fz2
[1,75D] [0,05D] [0,025D] e *
6 10,5 0,3 0,15 6 0,03 0,04
8 14,0 04 0,20 6 0,04 0,06
10 17,5 0,5 0,25 6 0,05 0,09
12 21,0 0,6 0,30 6 0,07 0,10
16 28,0 0,8 0,40 6 0,09 0,12
20 35,0 1,0 0,50 6 0,10 0,14

444 — Jemné frézovani ¢ Finishing « Schlicht Bearbeitung * ®uHuwHas onepauus

44 — Hrubovani « Roughing * Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepauus

N

o OO OO OO O O

OD®

L

CODE

S131602.060
S131602.080
S131602.100
S131602.120
S131602.160
S131602.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $131612.060

CODE

S$131612.060
S$131612.080
S$131612.100
S$131612.120
S$131612.160
S$131612.200

S1316



S1316L

20

hj Ap

A
g [1,7?D]
6 10,5
8 14,0
10 17,5
12 21,0
16 28,0
20 35,0

444 — Jemné frézovani ¢ Finishing « Schlicht Bearbeitung * ®uHuwHas onepauus

Ae1

0,3
04
0,5
0,6
0,8
1,0

FREZY VALCOVE CELNi —
END MILLS — EXTRA LONG, fine teeth, 45°
SCHAFTFRASER — EXTRA LANG, feingezahnt, 45°

EXTRA DLOUHE, jemnozubé, 45°

®PE3bl KOHUEBBLIE C UWITNHOPUYECKMM XBOCTOBVKOM,
EKCTPA OJIMHHBIE, menko3y6bble, 45°

h10

10
12
16
20

11 &

Ae2
[0,05D] [0,025D]

0,15
0,20
0,25
0,30
0,40
0,50

18
24
30
36
48
60

N

o o OO O O O

’ryp A=L45°
¥=12°

DIN 6535 DIN 6535

I|A I|B

2

45°

0,05-0,20

000 K30

Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnenue

62
68
80
93
108
126

fz1

XX
0,020
0,030
0,035
0,040
0,050
0,060

fz 2
*"

0,025
0,035
0,045
0,060
0,065
0,085

44 — Hrubovani « Roughing * Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepauus

000060060

h6

10
12
16
20

N

o OO OO OO O O

OD®

L

CODE

S131602L.060
S131602L.080
S131602L.100
S131602L.120
S131602L.160
S131602L.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $131612L.060

)

CODE

S131612L.060
S131612L.080
S131612L.100
S131612L.120
S131612L.160
S131612L.200




®
fn SCHAFTFRASER — LANG, bis Mitte schneidend, 35°— 38° DIN 6527L S1416X
®PE3bl KOHLIEBBIE C LIMNMHAPUYECK/M XBOCTOBMKOM,
IJNMMHHBIE, ¢ ueHTpopexyLmum 3y6om, 35°— 38°
t A=35/38°
: . DINGS5 DINGS35 45° B e -
Gl =% - B B e
l
- % Bl -~
Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnenue
006006000 1011 412
oA W
O /™
D | L d z CODE CODE
h1 hé
3 8 57 6 4 $141602X.030 S141612X.030
4 11 57 6 4 $141602X.040 S141612X.040
5 13 57 6 4 $141602X.050 S141612X.050
6 13 57 6 4 $141602X.060 S141612X.060
8 19 63 8 4 S141602X.080 S141612X.080
10 22 72 10 4 $141602X.100 S141612X.100
12 26 83 12 4 $141602X.120 S141612X.120
16 32 92 16 4 S141602X.160 S141612X.160
20 38 104 20 4 S141602X.200 S141612X.200
ﬁ»
] jAp
A Ae fz1  fz2 A Ae
o [1,573] [0,3D] z . *" e [13] [1D] z fz
3 45 09 4 0012 0,025 3 3 3 4 0,012
4 60 1,2 4 0015 0,030 4 4 4 4 0015
5 75 15 4 0020 0,040 5 5 5 4 0018
6 90 18 4 0020 0,045 6 6 6 4 0,020
8 120 24 4 0030 0,060 8 8 8 4 0,030
10 150 3,0 4 0040 0,070 10 10 10 4 0035
12 180 36 4 0050 0,085 12 12 12 4 0,045
16 240 48 4 0070 0,110 16 16 16 4 0,050
20 300 30 4 009 0,114 20 20 20 4 0,070

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wuit cnyyaii dopeanpoBkm

44 — Hrubovani » Roughing « Schrupp Bearbeitung * YepHoBasi onepaumsi

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, 2 bfity do stfedu, 35°- 38°

END MILLS — LONG, 2 teeth cut to centre, 35°— 38°

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $141612X.030
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S1136

- =<

DIN 6527L

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, CB, 2 brity do stfedu, 45°
END MILLS - LONG, CB, 2 teeth cut to centre, 45°
SCHAFTFRASER - LANG, CB, bis Mitte schneidend, 45°
®PE3bl KOHLIEBBLIE C LWNNHAPUYECKM XBOCTOBWKOM,
OJIMHHBIE, CB, ¢ ueHTpopexyLmm 3y6om, 45°

11 &

typ (B A=45°
vvv ¥=12°

DIN 6535 DIN 6535
HA HB

L[
W

%mo

45°

0,05-0,20

z=L

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHnue

000060060

O

DIN 6535 DIN 6535
HA HB
C ) )
D I L d z CODE CODE
h 10 he
6 13 57 6 4 S113602.060  S113612.060
8 19 63 8 4 S113602.080  S113612.080
10 22 72 10 4 S113602.100  S113612.100
12 26 83 12 4 S113602.120  S113612.120
16 32 92 16 4 S113602.160  S113612.160
20 38 104 20 4 S113602.200  S113612.200
‘ Ae
-
Ap Ae fz1 fz2 Ap Ae
o [1,75D] [0,3D] z ¢ *" e [0,5D] [1D] z =
6 105 1,8 4 0015 0,035 6 3 6 4 0,020
8 140 24 4 0,025 0,050 8 4 8 4 0,030
10 175 3,0 4 0,030 0,060 10 5 10 4 0,035
12 210 36 4 0035 0,075 12 6 12 4 0,045
16 280 48 4 0,045 0,090 16 8 16 4 0,050
20 350 6,0 4 0,055 0,120 20 10 20 4 0,070

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wwmit crniyyaii dopeampoBkm

44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung ¢ YepHoBas onepauus

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $113612.060
22



FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, HR, 2 bfity do stfedu, 20°
END MILLS - LONG, HR, 2 teeth cut to centre, 20°
SCHAFTFRASER — LANG, HR, bis Mitte schneidend, 20°
®PE3bl KOHLEBBIE C LNNHOPUYECKM XBOCTOBWKOM,
ONWHHBIE, HR, ¢ ueHTpopexyLium 3ybom, 20°

2

A=20°
¥=8°

fyp

DIN 6535

“B 45°

0,05-0,20

8 e
o _ Q§>Hﬂﬂ|@o

Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnenue

000060060 O

DIN 6527L

T W
) )
D | L d z CODE CODE
h 10 h 6
6 13 57 6 3 S109602.060  S109612.060
8 19 63 8 3 S109602.080  S109612.080
10 22 72 10 4 $109602.100  S109612.100
12 26 83 12 4 S109602.120  S109612.120
16 32 92 16 4 S109602.160  S109612.160
20 38 104 20 4 $109602.200  S109612.100
ﬁ»
ey
A Ae fz1  fz2 A Ae

o [13] [0,4Dmax] z + * e [0,7?0] [1D] z =

6 6 2.4 3 0015 0,025 6 45 6 3 0010

8 8 3.2 3 0020 0,030 8 6,0 8 3 0015

10 10 4,0 4 0025 0035 10 75 10 4 0,020

12 12 48 4 0030 0,040 12 90 12 4 0,025

16 16 6,4 4 0040 0,050 16 120 16 4 0,030

20 20 8,0 4 0050 0,060 20 150 20 4 0,035

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wwmit crniyyaii dopeampoBkm

44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung ¢ YepHoBas onepauus

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $109612.060

S1096
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S1196

’ryp A=L45°
e 78
DIN 6535 DIN 6535 45° wm— )
f I|A I|B
(=1 0,05-0,20
l
L OOO A K30
Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnenue
DIN 6535 DIN 6535
HA HB
L) )
D | L d z CODE CODE
h10 h6
4 11 57 6 3 S$119602.040  S119612.040
5 13 57 6 4 S$119602.050 S119612.050
6 13 57 6 4 $119602.060 S119612.060
8 19 63 8 4 S119602.080 S119612.080
10 22 72 10 4 S119602.100 S119612.100
12 26 83 12 4 S$119602.120 S119612.120
16 32 92 16 5 S$119602.160 S119612.160
20 38 104 20 6 S$119602.200 S119612.200
‘4&»
|
Ap Ae fz1 fz2 Ap Ae
g [1,5D] [0,4Dmax] £ . . 2 [1D] [1D] 2
4 6,0 1,6 3 0,010 0,025 4 4 4 3 0,015
5 7,5 2,0 4 0,012 0,030 5 5 5 4 0,018
6 9,0 2,4 4 0,015 0,035 6 6 6 4 0,020
8 12,0 3,2 4 0,025 0,050 8 8 8 4 0,030
10 15,0 4,0 4 0,030 0,060 10 10 10 4 0,035
12 18,0 4,8 4 0,035 0,075 12 12 12 4 0,045
16 24,0 6,4 5 0,045 0,090 16 16 16 5 0,050
20 30,0 8,0 6 0,055 0,120 20 20 20 6 0,070

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wwuit cnyyaii dope3npoBkm

44 — Hrubovani « Roughing * Schrupp Bearbeitung ¢ YepHoBas onepauus

DIN 6527L

FREZY VALCOVE CELNI -

END MILLS - LONG, HR, 2 teeth cut to centre, 45°
SCHAFTFRASER — LANG, HR, bis Mitte schneidend, 45°
®PE3bl KOHLEEBBLIE C LNWNNHOAPUYECKM XBOCTOBWKOM,
OJIMHHBIE, HR, ¢ ueHTpopexyLmum 3yb6om, 45°

DLOUHE, HR, 2 bfity do stfedu, 45°

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $119612.040
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R FREZY NA SRAZENi HRAN, 90°, 60°
CHAMFER END MILLS, 90°, 60°
fn ENTGRATFRASER, 90°, 60° 83500
®PE3bl OOHOYITIOBLIE, 90°, 60°

typ  A=0° g
ot By Ko

n i messs 1 30° 45°
(g — 1 EBEE

)

Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnenue

000060060 OD®

Dc a L d z CODE
h6
1,2 90° 57 6 4 $350012.090012
1,6 90° 63 8 4 $350012.090016
2,0 90° 72 10 4 $350012.090020
2,4 90° 83 12 4 $350012.090024
1,2 60° 57 6 4 $350012.060012
1,6 60° 63 8 4 $350012.060016
2,0 60° 72 10 4 $350012.060020
2,4 60° 83 12 4 $350012.060024
a/2
D al2 z fz
6 45° 4 0,04-0,06
8 45° 4 0,06-0,08
10 45° 4 0,08-0,12
12 45° 4 0,10-0,14
6 30° 4 0,03-0,04
8 30° 4 0,04-0,06
10 30° 4 0,06-0,08
12 30° 4 0,09-0,11

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $350012.090012
25



S3600

26

FREZY CTVRTKRUHOVE VYDUTE
CORNER ROUNDING CONCAVE CUTTERS
VIERTELRUND-PROFILFRASER KONKAV
®PE3bl CEKTOPHBIE BbIFTHYTBIE

typ  A=0° g
N ¥=0° zA’

74

Nt DIN 6535 R
- B9

w)

o 0 O O

10
10
12
12

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $360012.050

0,5
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0

MR z=4 K30

Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnenue

000060060

d
D¢ R L o
5 0,5 57 6
4 1,0 57 6
5 1,5 63 8
4 2,0 63 8
5 2,5 72 10
4 3,0 72 10
5 3,5 83 12
4 4,0 83 12
4 fz
4 0,05
4 0,06
4 0,06
4 0,07
4 0,08
4 0,09
4 0,10
4 0,12

10N 112

N

A A DDA DD

CODE

S360012.005
S$360012.010
S360012.015
S$360012.020
S360012.025
S360012.030
S360012.035
S360012.040




FREZY KOPIROVACI — KRATKE, 2zubé

®
DIE SINKING CUTTERS — SHORT, 2 — fluted
m RADIUSFRASER — KURZ, Zweischneider pilEEzy 851 06
OPE3bI KOMUPYHOWMWME, KOPOTKUE, aBy3y6ble
typ  A=30° K@
N ¥=12° QA’
P
77 1. @ :1;:0535 ;I;:mi OGO ”_/
[ I
l
L I z=2 K30
Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnenue
DIN 6535 DIN 6535
HA HB
) )
D | L d z CODE CODE
h 10 h 6
3 4 50 6 2 S510602.030 S510612.030
4 5 54 6 2 S510602.040 S510612.040
5 6 54 6 2 S510602.050 S510612.050
6 7 54 6 2 S510602.060 S510612.060
8 9 58 8 2 S510602.080 S510612.080
10 1 66 10 2 S510602.100 S510612.100
12 12 73 12 2 S510602.120 S510612.120
16 16 82 16 2 S510602.160 S510612.160
20 20 92 20 2 S510602.200 S510612.200
/| RJAp
Ae |
Ap Ae
2 [0,025D]  [0,05D] z fz
3 0,08 0,16 2 0,050
4 0,10 0,20 2 0,065
5 0,13 0,26 2 0,080
6 0,15 0,30 2 0,095
8 0,20 0,40 2 0,120
10 0,25 0,50 2 0,140
12 0,30 0,60 2 0,180
16 0,40 0,80 2 0,250
20 0,50 1,00 2 0,300

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $510612.030
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FREZY KOPIROVACI — DLOUHE, 2zubé

®
S5116  DINes27L L ACER - LANG, Zweischneider fll
OPE3bI KOMUPYIOLME, ANMNHHBIE, asy3y6bie
t A=30°
%, Klp §=12° QA’
X J—
e BER —
o O
l
L z=2 K30
Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnenue
0000600 VGOO @
o W
[ O
D | L d z CODE CODE
h 10 h 6
3 7 57 6 2 S511602.030 S511612.030
4 8 57 6 2 S511602.040 S511612.040
5 10 57 6 2 S511602.050 S511612.050
6 10 57 6 2 S511602.060 S511612.060
8 16 63 8 2 S511602.080 S511612.080
10 19 72 10 2 S511602.100 S511612.100
12 22 83 12 2 S511602.120 S511612.120
1 26 92 16 2 S511602.160 S511612.160
20 32 104 20 2 S511602.200  S511612.200
/RJAp
L Ae,]
A Ae
2 [o,ozgn] [0,05D] z fz
3 0,08 0,16 2 0,045
4 0,10 0,20 2 0,060
5 0,13 0,26 2 0,075
6 0,15 0,30 2 0,090
8 0,20 0,40 2 0,110
10 0,25 0,50 2 0,130
12 0,30 0,60 2 0,160
16 0,40 0,80 2 0,200
20 0,50 1,00 2 0,250

28

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasza: $511612.030




TYPY FREZ

TYPES OF MILLING CUTTERS
FRASERTYPEN

TUMbI ®PE3

N
niverzalni pouziti.
[~ Uni Ini Siti
Ei= Universal usage.
fyp
N
— Universal einsetzbar.
— YHuBepcanbHoe UCnonb3oBaHuve.
H
réeno pro frézovani (dokoncovani) material( o stfedni az vysSi pevnosti.
[~ Urc fré ani (dokoncovani terial( o stfedni az vyssi ti
’ryp == Designed for milling (finishing) of materials of medium and higher strength.
H
- Fir Frasen (Endbearbeitung) von Werkstoffen mit der mittleren und héherer Festigkeit.
— MpenHasHayeHa ans ppesepoBaHus (UMCTOBON 06paboTkM) MaTepuarnosB CpeaHEN — BbICOKON NPOYHOCTH.
CcB
- Prerugené ostfi — univerzalni pouziti pro hrubovani.
B Chip Breaker — universal application for roughing.
typ (B
VvV
] Spanbrecher — universal einsetzbar flir Schruppen.
— CTpYXKOMOM — YHMBEPCarnbHOe UCMoNb3oBaHne Ans YepHOBOW 06paboTku.
WR
- Pro hrubovani materialt s niz&i az stfedni pevnosti.
’ryp For roughing operation and materials of lower and medium strength.
Caca~a e el
WR
- Fir Schruppen von Werkstoffen mit niedriger bis mittlerer Festigkeit.
— [nsa yepHoBoW 06paboTky MaTepuanoB HU3KON — CpedHeR NPOYHOCTU.
HR
- Pro hrubovani material( se stfedni aZ vy$s$i pevnosti.
’ryp For roughing operation and materials of medium and higher strength.
HR
] Fir Schruppen von Werkstoffen mit mittlerer und héherer Festigkeit.
= [Ins yepHoBoOV 06paboTKM MaTepranoB CpeaHEN — BbICOKOWN MPOYHOCTH.

29



SYMBOLY

m®

SYMBOLS
SYMBOLE
CUMBOIJbI
[~ == = —
Upinaci prvek Clamping feature Spannelement KpenéxHbin anemeHT
DIN 6535 . . . . MMapknin LMNMHAPUYECKUn
HA Hladka valcova stopka Plain straight shank Glatter Schaft YBOCTOBMK COMMACHO

L)

)

dle DIN 6535 HA

Valcova stopka s ploskou
(Weldon) dle DIN 6535 HB

acc. to DIN 6535 HA

Straight shank with clamping
flat (Weldon)
acc. to DIN 6535 HB

nach DIN 6535 HA

Seitliche Mitnahmeflache
nach DIN 6535 HB

DIN 6535 HA

Liununapuyeckuii BOCTOBUK
¢ nbickor (Weldon) cornacHo
DIN 6535 HB

Rezna geometrie

Cutting geometry

Schneidgeometrie

Pe)KyU.l,aﬂ reomeTpus

A=45°
¥=15°

X = Uhel $roubovice
¥ = Uhel ¢ela

X = Helix angle
¥ = Rake angle

\ = Drallwinkel
¥ = Spanwinkel

X\ = Yron HaknoHa BUHTOBOW
NHUA
¥ = MNepegHun yron

Smér posuvu

Feed direction

Vorschubrichtung

HanpaBneHue nogauun

-

Mozné sméry posuvu

Feed direction posibillity

M@ogliche Vorschubrichtungen

BoamoxHble HanpaeneHus
nogauu

AlTIN

www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

Povlak Coating Beschichtigung MokpbiTHe
@ Nepovlakovano Uncoated Nicht beschichtet Bes nokpbITns
. Povlak AITiN AITiN coating AITIN Beschichtigung MokpbiTne AITIN

Chlazeni

Cooling

Kiihimittel

OxnaxpgeHue

ngS

Doporu¢eno

Recommended

Anempfohlen

PekomeHOoBaHHbIN

45°
o Provedeni ¢ela End face design Stirn Ausfiihrung duHMwHasa obpaboTka Topua
z=1 Pocet zubu Number of teeth Zahnezahl Konunyectso 3y6es

K30 Material Material Material Matepuan

30



fn®

PROBLEMY A JEJICH RESEN
PROBLEMS AND SOLUTIONS ) )
ANWENDUNGSPROBLEME UND LOSUNGSANSATZE

MPOBJIEMA N NX PELLEHNE

[~

I
IS

Trhliny zpiisobené piehfatim

Thermal cracks

Warmerisse

TepmMuyeckune TpewmHbl

- snizit posuv na zub [fz]
- zvysit feznou rychlost [Vc]

- Decrease feed per tooth [fz]
- Increase cutting speed [Vc]

- Reduzierung der Vorschub
pro Zahn [fz]

- Erhéhen der Schnittge-
schwindigkeit [Vc]

- YMEHbLUWTb nogavy
Ha 3y6 [fz]

- YBEMUYNTb PEXYLLYIO
ckopocTb [Vc]

Vystipavani frezné hrany

Chipping of the cutting edges

Abplatzen der Schneidkanten

CKonbl Ha pexyLwmnx KpomMmkax

- snizit posuv na zub [fz]

- zkontrolovat tuhost stroje

a upnuti obrobku

- prejit na sousledné frézovani
- snizit ubér

- Decrease feed per tooth [fz]
- Control rigidity machine,
workpiece and fixture

- Change to climb milling

- Minimize overhang

- Reduzierung der Vorschub
pro Zahn [fz]

- Kontrolle von Maschinen-
festigkeit, Werksttick und
Aufnahmevorrichtung

- Wechsel zu Anstiegsfrasen
— Uberstand reduzieren

- YMeHbLUNTL nogady Ha 3y6 [fz]
-NpOBEpPUTL XECTKOCTb
cuctembl CMNL (cTaHok-
npUCcnocobnexHne-nHCTPyMeHT-
aetanb)

- NepenTun Ha nocrnegoBarenb-
Hoe bpe3epoBaHune

Zlomeni frézy

Fatal breakage

Schwerer Bruch

Monomka ¢pesbl

- zvysSit feznou rychlost [Vc]
- snizit posuv na zub [fz]

- snizit hloubku fezu [Ap]

- zlepsit odvod tfisky chlaze-
nim, ¢i vzduchem

- snizit Sitku fezu [Ae]

- Increase cutting speed [Vc]
- Decrease feed per tooth [fz]
- Decrease depth of cut [Ap]

- Minimize overhang

- Optimize chipflow by coolant
or air presure

- Decrease width of cut [Ae]

- Erhéhen der Schnittge-
schwindigkeit [Vc]

- Reduzierung der Vorschub
pro Zahn [fz]

- Reduzier der Schnitttiefe [Ap]
- Uberstand reduzieren

- Optim. der Spanabfluss
durch Kihlmittel oder Luftdruck
— Reduz. der Schnittbreite [Ae]

- MOBBICUTb PEXYLLYO
ckopocTb [Vc]

- YMeHbLIMTb nogady Ha 3y6 [fz]
- YMEHbLUMTb rny6uHy

pe3aHus [Ap]

- YNYYLWNTb OTBOA CTPYXKM
OXNaKAEHWNEM UMK CXKaTbIM
BO3lyXOM

- CHU3UTb LWNPKHY pe3a [Ae]

Opotiebeni thlu hibetu

Wear on relief angle

Abnutzung am Freiwinkel

U3HoC 3agHen KpOMKHM

- snizit fFeznou rychlost [Vc]
- zvySit posuv na zub [fz]
- pouzit povlakovanou frézu

- Increase feed per tooth [fz]
- Decrease cutting speed [Vc]
- Use coated grade

- Erhéhen der Vorschub pro
Zahn [fz]

- Reduzierung der Schnittge-
schwindigkeit [Vc]

- Einsatz von SC103
(beschichtete Ausfiihrungen)

- YMEHbLUNTb PEXyLLY0
ckopocTb [VC]

- yBENUYMTL nofayy Ha 3y6 [fz]
- npuMeHnTL Bonee noaxoas-
Liee NoKpbITMe Ansa dpesb

Narustek na ostfi

Built up edge

Aufbauschneide

HapocTt Ha ne3Bumn

- zvysit feznou rychlost [Vc]

- zvysSit posuv na zub [fz]

- optimalizovat proudéni chla-
dici kapaliny

- zkontrolovat procenta chladi-
ci emulze

- Increase cutting speed [Vc]

- Increase feed per tooth [fz]

- Optimize coolant flow

- Check emulsion percentage

- Erhéhen der Schnittge-
schwindigkeit [Vc]

- Erhéhen der Vorschub pro
Zahn [fz]

- Optimierung der Kuhimittel-
flusses

- Uberpriifung des Emulsions-
gehalts

- YBEMUYNTb PEXYLLYIO
ckopocTb [Vc]

- yBenu4uTb nogavy Ha 3y6 [fz]
- ONTMMU3MpPOBATL Nodavy
COX

- npoBepuTb kadectBo COX

Nepfiméreny hluk

Chattering

Rattern

HexapakTepHbIi Wym

- upravit upnuti obrobku

- prejit na sousledné frézovani
- zménit nastroj s jinou geo-
metrii

- snizit mnozstvi ubéru
materialu [Q]

- Optimize workpiece fixture
- Change to climb milling

- Change to other cutting
geometry

- Decrease metal removal
rate [Q]

- Optimierung der Werkstuc-
kaufnahme

- Wechsel zu Anstiegsfrasen
- Wechsel zu anderer Schnei-
dgeometrie

- Reduzierung der Zerspa-
nungsleistung [Q]

- NpoBepUTb 3PPEKTUBHOCTb
3aXuMma 3aroToBKu

- MepenTn Ha nocnegoBaTenb-
Hoe dpesepoBaHue

- NPUMEHUTB UHCTPYMEHTOM

C Apyron reomeTpuen

- YMEHbLUNTb CbEM
maTepuana [Q]

Spatna kvalita
obrabéného povrchu

Bad workpiece surface

Schlechte
Werkstiickoberflache

Hu3koe kayecTBO 06paba-
TbIBaeMou NOBePXHOCTU

- zvysSit feznou rychlost [Vc]

- zkontrolovat tuhost stroje

- pouzit vicezubou frézu

- pouzit frézu s vétsSim dhlem
stoupani Sroubovice

- Increase cutting speed [Vc]
- Optimize rigidity

- Use multi-flute endmills

- Use higher helix angle

- Erhéhen der Schnittge-
schwindigkeit [Vc]

- Optimierung der Eigenstei-
figkeit

- Benutzung von Schaftfraser
multi Schneiden

- Benutzung héherer Drallwin-
kel

- NOAHSATb PexyLy. ckopocTb [VC]
- NPOBEPUTH KECTKOCTb
cuctembl CMUL (cTaHok-npuc.
-MHCTPYMEHT-aeTanb)

- cnonb3osaTh hpesy

C YBENMYEHHbIM KONuY. 3yObeB
- 1Cnonb30BaTh PPe3y C MOBBbILL.
YITom nogbEMa cnupanu

31



ZAKLADNI VZTAHY
BASIC FORMULAS
GRUNDFORMELN
OCHOBHBIE ®OPMVY/bl
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Rezna rychlost

Cutting speed _ Dxmxn
Schnittgeschwindigkeit - 1000
CKOpOCTb pesaHusi

Pocet otacek

Revolutions = v x 1000
Drehzahl D1
KonuyectBo o60poToB

Posuv

Rate of feed
Vorschubgeschwindigkeit
Mopaua

Szfzxan

Posuv na zub

Feed per tooth
Vorschub pro Zahn
Mopayva Ha oauH 3y6

Objem odebraného materialu

Metal removal rate _ ApxAcxs

Zerspanungsvolumen Q= 1000
061LEM oTobpaHoro marepuana

D... [mm]

pramér nastroje

diameter of milling cutters
Fraserdurchmesser
[uaMeTp MHCTPyMeHTa

[m/min]

[1/min]

[mm/min]

[mm]

[mm3/min]

z..

pocet zubu frézy

number of teeth

Zahnezahl

KOnm4ecTBo 3ybbeB pesbl
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